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System jednorurowy TwinFresh o wydajnosci do 58 m¥h.

W Zastosowanie
Do energooszczednej wentylacji pojedynczych po-
mieszczen mieszkalnych lub uzytkowych.

H Konstrukcja

System jednorurowy zbudowany jest na bazie kanatu
teleskopowego z PCV o zakresie diugosci 120 -470
mm. Wewnatrz znajduje sie wentylator rewersyjny
ceramiczny, akumulacyjny wymiennik ciepta oraz
dwa filtry powietrza. Zakonczony kratkg wentylacyj-
ng wewnetrzng oraz wylotem zewnetrznym ze stali
malowanej proszkowo. Kratka wewnetrzna moze by¢
wyposazona w automatyczng zaluzje (model R) lub
ptaski dekoracyjny panel (model S).

H Wentylator
W urzadzeniu zastosowano energooszczedny, rewer-
syjny wentylator osiowy z silnikiem EC (elektro-komu-
tatorowy) w wersji niskonapieciowej (12V), wyposa-
zony w tozyska kulkowe oraz zabezpieczenie przed
przegrzaniem.

Ceramiczny, akumulacyjny
wymiennik ciepta
Kanat
teleskopowy m

Kratka
wewnetrzna

[l Wymiennik ciepta

System zostat wyposazony w ceramiczny, akumulacyjny
wymiennik ciepta o efektywnosci rekuperacji siegajacej
91%. Dzigki komorkowej strukturze materiatu w wymienni-
ku tworzy sie duza powierzchnia kontaktowa dla przepty-
wajacego powietrza, co zwieksza efektywnose rekuperacii.

M Filtr

Dwa wbudowane filtry G3 (wlotowy i wylotowy) za-
bezpieczajg uktad przez przedostawaniem si¢ do po-
mieszczenia zanieczyszczen, insektow, oraz chronig
wewnetrzne czesci urzadzenia przed zabrudzeniem.

H Cechy produktu

» Efektywna nawiewno- wywiewna wentylacja poje-
dynczych pomieszczen

» Zaawansowany technologicznie ceramiczny, aku-
mulacyjny wymiennik ciepta o efektywnosci do 91%

» Wentylator rewersyjny z silnikiem EC o niskim po-
borze mocy (od 1,4 do 7,3 W ) w wersji niskonapie-
ciowej (12V)

I Wylot zewnetrzny z okapem

e (] W Fitry

Rewersyjny wentylator osiowy

Budowa systemu jednorurowego TwinFresh
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Zintegrowana automatyka

Cicha praca (22-29 dBA~3 m)

tatwy montaz

Filtry powietrza klasy G3

Przeznaczony do pracy ciagtej

Nie powoduje powstawania skroplin pary wodnej.

v v v v v v

M Zasada dziatania

System jednorurowy moze pracowac zarowno w try-
bie rewersyjnym z odzyskiem ciepta i wilgoci jak
i w zwyktym trybie nawiewno - wymiewnym (jako na-
wietrzak)

[l Schemat dziatania
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CYKL I. Wentylator wyciaga ciepte zuzyte powietrze
z pomieszczenia, ktore przechodzi przez ceramicz-
ny wymiennik ciepta odbierajacy z niego 91% ener-
gii cieplnej i wilgoci. Kiedy wymiennik sie nagrzeje,
urzadzenie przetacza sig¢ automatycznie na tryb na-
wiewny.

CYKL II. Swieze czyste powietrze z zewnatrz prze-
chodzi przez ceramiczny wymiennik —absorbujac
skumulowang w nim wilgo¢ i energie cieplna. Kiedy
temperatura wymiennika spada, wentylator przeta-
cza sie ponownie na tryb wywiewny. Zmiana cyklu
operacyjnego ma miejsce co 70 sekund.
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Funkcje sterowania: e
Funkcjonowanie systemu mozna kontrolowa¢ za pomoca trojpozycyjnego przetacznika, ;
umozliwiajacego ustawienie pracy urzadzenia w czterech trybach:

1. Tryb wentylacji nawiewnej lub wywiewnej o niskiej wydajnosci

2. Tryb wentylacji nawiewnej lub wywiewnej o wysokiej wydajnosci

3. Tryb rewersyjny wentylacji (z rekuperacja) o niskiej wydajnosci

4. Tryb rewersyjny wentylacji (z rekuperacja) o wysokiej wydajnosci

Dla modeli standardowych S i R przetacznik ten jest dostepny na osobne zambwienie (model

KVS dla modeli S i KVR dla modeli R) . = v nawiewno- | [|] L enoss
Zestaw standardowy modeli SA i RA zawiera powyzszy przetacznik oraz dodatkowo trans- Wiaczony
formator 12 V/12 W umozliwiajacy jednoczesne podtaczenie do trzech urzadzen TwinFresh
(TRF 220/12-12). Na osobne zamowienie dostgpny jest transformator 12 v/40 W pozwalajacy <= Niska
. . . Tryb rewersowy H dainost
na jednoczesne przytaczenie do 11 urzadzen. —=> wydajnose

Wytaczony

Przyktady montazu:

Instalacja w Scianie frontowej o grubosci Instalacja w $cianie frontowj 0 grubosci Montaz qtowy z zastosowaniem kanatu
od 250-470 mm od 120 do 470 mm wentylacyjnego i kolanka 90°
(model TwinFresh RA-50) (model TwinFresh RA-50-2) (model TwinFresh RA-50)
Charakterystyki techniczne:
TwinFresh R-50 TwinFresh S1-50 TwinFresh S-60
TwinFresh RA-50 TwinFresh SA1-50 TwinFresh SA-60
Tryby pracy 1 2 1 2 1 2
Napiecie (V) 230
Moc (W) 35 46 35 46 238 48
Max pobor pradu (A) 0,02 0,025 0,02 0,025 0,018 0,028
Wydajnos¢ (m®/h) 25 50 25 50 35 58
Poziom obrotow (min) 570 1100 570 1100 1150 2100
Poziom hatasu (dB (A) ~1 m) 24 34 24 34 34 41 T
w
Poziom hatasu (dB (A) ~3 m) 14 24 14 24 24 29 ~
[TH
Ttumienie zewnetrznego hatasu (dB(A)) 18 19 19
Max, temperatura powietrza (°C) od -20 do + 50 . =
Efektywnos¢ rekuperacii,%, <90 % <88 % ﬁ %
Rodzaj rekuperatora Ceramiczny % E
Przekroj kanatu (mm) @150 164x164 164x164 § §
Klasa bezpieczenstwa IP 24 2
g
Wymiary, mm 5
280 %

TwinFresh R-50 / RA-50 TwinFresh S1-50 / SA1-50
L 810 -

‘,D1/7L> 142
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TwinFresh R-50-2 / RA-50-2 TwinFresh S1-50-2 / SA1-50-2 TwinFresh S-60-2 / SA-60-2
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1. Okragty kanat teleskopowy ($r. 150 mm, 250-470 mm)

2. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
3. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny

4. Kratka wewnetrzna z ABS, biata

5. Automatyczna zaluzja z czujnikiem termicznym

6. Dwa fitry G3

7. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC

Do sterowania urzadzeniem potrzebne sa przetacznik KRV

i transformator TRF (dostepne na osobne zamowienie).

TwinFresh R-50

. Okragly kanat teleskopowy ($r. 150 mm, 250-470 mm)

. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny

. Kratka wewnetrzna z ABS, biata

. Automatyczna zaluzja z czujnikiem termicznym

. Dwa fitry G3

. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC

. Zintegrowana automatyka

. Przefacznik i jednostka zasilajgca 230 V/50 Hz

e LI
TwinFresh RA-50 =
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. Kwadratowy kanat teleskopowy (250-470 mm)

. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny

. Ptaski panel frontowy z ABS, biaty

. Dwa fitry G3

. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC

Do sterowania urzadzeniem potrzebne sa przetacznik KRV

i transformator TRF (dostepne na osobne zamowienie).

TwinFresh $1-50

oo~ ON =

. Kwadratowy kanat teleskopowy (250-470 mm)

. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny

. Ptaski panel frontowy z ABS, biaty

. Automatyczna zaluzja z czujnikiem termicznym

. Dwa fitry G3

. Zintegrowana automatyka

. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC

. Przetacznik i jednostka zasilajaca 230 V/50 Hz

TwinFresh SA1-50

O©CoONOOUTAWN =

. Kwadratowy kanat teleskopowy (255-475 mm)
. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny
. Ptaski panel frontowy z ABS, biaty
. Dwa fitry G3
. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC
Do sterowania urzadzeniem potrzebne sg przetacznik KRV
= i transformator TRF (dostepne na osobne zamowienie).

O WN =

TwinFresh S-60

. Kwadratowy kanat teleskopowy (250-475 mm)
. Zewnetrzny aluminiowy wylot z okapem malowany proszkowo, biaty
. Ceramiczny wymiennik akumulacyjny
. Ptaski panel frontowy z ABS, biaty
. Automatyczna zaluzja z czujnikiem termicznym
. Dwa fitry G3
. Zintegrowana automatyka
. Osiowy wentylator rewersyjny z silnikiem EC
. Przetacznik i jednostka zasilajgca 230 V/50 Hz

TwinFresh SA-60
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